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Italiano

O Tagiiare i tubo  capillare
QUADRA DN 4 nella misura
prestabilita facendo uso dell’apposita
taglierina cod. WXA004.

Q Bloccare il tubo in morsa tramite
le apposite ganasce RXB007 (DN4).

@ Introdurre la boccola
sullestremita del tubo che si
desidera raccordare. Per agevolare
I'operazione si consiglia di lubrificare
i componenti con olio per circuiti
frigoriferi.

eAvvitare manualmente in senso
antiorario i primi giri del filetto della
boccola sull'estremita del tubo.

9 Con una apposita chiave
procedere avvitando in senso
antiorario la boccola sino a portarla
a circa 1 mm dalla battuta del tubo.

eStringere in morsa la boccola.
Introdurre  l'inserto  nell'estremita
della  boccola precedentemente
avvitata sul tubo. Per agevolare
I'operazione si consiglia di lubrificare
i componenti con olio per circuiti
frigoriferi.

@ Avvitare manualmente in senso
orario i primi giri del filetto dell'inserto
nella boccola.

0Avvitare in senso orario l'inserto
nella boccola sino a circa 0,5 mm
dalla battuta facendo uso di una

English

0 Cut QUADRA DN 4 capillary hose
to the required length using our cutter,
type WXAO04, for capillary hoses.

e Clamp the hose in the bench vice
using the specific RXB007 (DN4)
clamps.

@ Push the ferrule over the hose
end you want to assemble. To make
the operation easier we advise that
you lubricate the components with
refrigeration oil.

OScrew anticlockwise, by hand,
the first turns of the thread of the
ferrule.

0 With a suitable wrench, screw
anticlockwise until the ferrule is
approximately 1mm from the end of
the hose.

9 Clamp the ferrule with the bench
vice. Place the insert into the hose
end you want to assemble. To make
the operation easier we advise that
you lubricate the components with
refrigeration oil.

QScrew clockwise, by hand, the
first turns of the thread of the insert
into the ferrule previously fitted on the
hose.

0 Using a wrench, screw the fitting
clockwise into the ferrule until it
reaches 0,5 mm from the top of the

Deutsch

oSchneiden Sie den Schlauch
QUADRA DN4 mitder Spezialschere,
Bestellnummer WXAO004, auf die
vorgegebene Lange zu.

QKIemmen Sie den Schlauch

mittels der Spezialklemmen
Typ RXB007 (DN4) in einem
Schraubstock fest.

@ Die Hilse in das anzuschlieende
Schlauchende einsetzen. Fir eine
einfachere Montage wird empfohlen
die Komponenten mit dem Ol des
Kéltesystems zu schmieren.

QSchrauben Sie die ersten
Windungen der Hiilse von Hand,

gegen den Uhrzeigersinn, am
Schlauchende fest.
0 Drehen Sie mit  einem

Maulschliissel die Hilse so lange
gegen den Uhrzeigersinn, bis sie
1mm vom Schlauchende entfernt ist.

O rFixieren Sie die Hilse (mit
Schlauch) in einem Schraubstock.
Setzen Sie den Einsatz in das
anzuschlielende Schlauchende ein.
Fir eine einfachere Montage wird
empfohlen die Komponenten mit dem
Ol des Kaltesystems zu schmieren.

GSchrauben Sie die ersten
Windungen der zuvor am Schlauch
befestigten Hilse von Hand im
Uhrzeigersinn fest.

QSchrauben Sie den Einsatz

Francgais

@ Couper le capilare QUADRA DN
4 a la longueur désirée avec la
découpeuse réf. WXA004 prévue a
cet effet.

QSerrer le tuyau dans les mors
d'établi avec les agrafes spécifiques
RXBO007 (DN4).

@ insérer la douille sur I'extrémité
que l'on veut raccorder. Afin de
faciliter le montage il est conseillé de
lubrifier les composants avec I'huile
du systéme de réfrigération.

eVisser a main de quelques
tours dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre, la douille sur
I'extrémité du tuyau.

OA l'aide d’'une clé mixte, visser
la douille dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre jusqu'a
environ 1 mm de I'extrémité du tuyau.

QSerrer la douille dans les mors
détabli. Insérer I'embout dans
I'extrémité du capillaire que I'on veut
raccorder. Afin de faciliter le montage
il est conseillé de lubrifier les
composants avec I'huile du systéme
de réfrigération.

GVisser manuellement dans le
sens des aiguilles d'une montre les
premiers tours du filet de 'embout
dans la douille précédemment fixée
sur le capillaire.

eA laide d'une clé mixte, dans
le sens des aiguilles d'une montre,

DN4 REUSABLE FITTINGS

Espafiol

0 Cortar el tubo capilar Quadra DN4
con el cortador cod WXAQ04 para
obtener la medida establecida.

QCerrar el tubo en el tornillo
de banco usando las especificas
tenazas/abrazaderas RXB007
(DN4).

@ Insertar el casquillo en el extremo
del tubo que se desea empalmar.
Para simplificar la  operacion
lubrificar los componentes con aceite
para circuitos frigorificos.

eEnroscar manualmente  en
sentido antihorario las primeras
vueltas de la rosca del casquillo en la
extremidad del tubo.

oUsando una llave especifica
seguir enroscando el casquillo en
sentido atihorario hasta casi Immde la
extremidad del tubo.

9 Cerrar el casquillo en el tornillo
de mesa. Insertar el racor en la
extremidad del casquillo enroscado.
Para simplificar la  operacion
lubrificar los componentes con aceite
para circuitos frigorificos.

0 Enroscar manualmente en sentido
horario las primeras vueltas de la ro-
sca del racor en el casquillo.

0 Usando una llave especifica
enroscar en sentido horario el racor
hasta casi 0,5 mm de la extremidad
del casquillo.

Portugués

0 Cortar o tubo capilar QUADRA
DN 4 na medida preestabelecida,
utilizando o alicate especifico cod.
WXA004.

9 Blogquear o tubo no torno
através das respectivas
mandibulas RXB007 (DN4).

@Introduzir o casquilho na
extremidade do tubo que se
deseja juntar. Para facilitar a
operagao, recomenda-se lubrificar
os componentes com o6leo para
circuitos frigorificos.

OAparafusar manualmente, em
sentido anti-horario, os primeiros
giros da rosca do casquilho na
extremidade do tubo

0 Com uma chave especifica,
aparafusar em sentido anti-horario
o casquilho até a aproximadamente
1 mm da extremidade do tubo.

6Apertarocasquilhocomotorno.
Introduzir o inserto na extremidade
do casquilho anteriormente
aparafusado no tubo. Para
facilitar a operacéo, recomenda-
se lubrificar os componentes com
6leo para circuitos frigorificos.

0 Aparafusar manualmente, em
sentido horario, os primeiros giros
da rosca do inserto no casquilho.

0 Aparafusar em sentido
horario o inserto no casquilho
até a aproximadamente 0,5 mm

Dansk

o Skeer QUADRA DN4 Kapillar
slange af | den gnskede laengde,
ved at bruge vores skeere veerktgj,
type WXA004.

9 Fastger slangen | en skruestik
ved brug af tilhgrende RXB007
(DN4) kaeber.

@Skub hylsen over den slange
ende, som du gnsker at samle.

For at gere samlingen lettere,
anbefales det at smgre QUADRA
delene med kelemaskineolie.

0 Skru hylsen pa med handen de
farste omgange, skru mod uret.

°Med en passende fastnggle
skrues omlgberen mod uret,
indtil en afstand pa ca. 1mm fra
slangeenden.

9 Fastspaend omigberen i en
skruestik.

Pres niplen ind i slangen. For at
gere samlingen lettere, anbefales
det at smgre QUADRA delene med
kalemaskineolie

9 Skru niplen ind med handen
de ferste omgange, til du meder
modstand, skru med uret.

0 Brug en fastnggle og skru
fittingen med uret, indtil den nar 0,5
mm fra toppen af omlgberen.

ONér du har tjekket, at
komponenterne er placeret korrekt,
er montagen feerdig.

Nederlands

0 Snijd de QUADRA DN 4 slang
op gewenste lengte met behulp van
het snijgereedschap WXAQ004.

9 Plaats de slang in een
bankschroef met behulp van het
klemgereedschap RXB007 (DN4).

@ Duw de huls over het uiteinde
van de slang. Voor gebruiksgemak
adviseren wij de componenten
(huls + koppeling) lichties met
koelolie te olién.

9 Draai met de hand, tegen
wijzerszin, de huls op de slang.

°Draai vervolgens met behulp
van een passende sleutel, tegen
wijzerszin, de huls verder op de
slang tot ongeveer 1 mm van het
uiteinde van de slang.

(5] Bevestig de huls in een
bankschroef en duw de gewenste
koppeling in het slanguiteinde.
Voor gebruiksgemak adviseren wij
de componenten (huls + koppeling)
lichtjes met koelolie te olién.

G Draai met de hand, in
wijzerszin, de eerste draaiingen
van de koppeling in de huls die op
het slanguiteinde bevestigd werd.

@ Draai met behulp van een
passende sleutel, in wijzerszin, de
koppeling in de huls tot ongeveer
0,5 mm van het uiteinde van de
huls.

Svenska

0 Klipp QUADRA DN4-slangen till
onskad 1angd med kapillarrérssaxen
RXA004.

9 Fast slangen i ett skruvstad med
specialbackar RXB007 (DN4).

@Tryck hylsan Over slangen.
For att underldtta monteringen,
rekommenderar vi att smorja
QUADRA delarna med godkénd
kylmaskinolja.

9 Skruva moturs for hand de forsta
gangvarven.

oAnvénd lampligt verktyg for att
skruva &t mutter, moturs tills slangen
ar ca 1mm fran mutteranden.

6 Fast muttern i skruvstadet.
Montera kopplingen i slangen.

For att underlatta monteringen,
rekommenderar vi att smorja
QUADRA delarna med godkéand
kylmaskinolja.

G Skruva medurs for hand de forsta
gangvarven i den redan monterade
muttern.

eAnVénd lampligt verktyg for att
montera kopplingen pa muttern. Dras
tills den nar 0,5mm fran toppen av
muttern.

e Efter kontroll att allting sitter pa
ratt plats ar montaget fardigt.

Norsk

O «utt QUADRA DN 4 Slange til
onsket lengde. Kappet ma veere
rett, uten a skade slangen. Gomax
kappeverktay WXA004 Anbefales.

eFest Gomaxslangen i en
skrustikke ved a bruke RXB007
(DN4) klemmen.

@Sett den gjengede hylsen pa
slangeenden. For fa best mulig
resultat, anbefaler vi & smare
QUADRA komponenter med olje
beregnet for kjglesystemer.

© Skru mot Klokken for hand til
den
tar godt tak.

0 Bruk en fastngkkel og skru mot
klokken til nippelen er ca.imm fra
enden av Gomaxslangen.

9 Sett fast hylsen i en skrustikk
Sett valgt type fitting i hylsen. For
fa best mulig resultat, anbefaler vi &
smgre QUADRA komponenter med
olje beregnet for kjglesystemer.

6 Skru fittingen med klokken for
hand de ferste rundene.

e Bruk en fastngkkel og skru med
klokken til fittingsen er 0.5mm fra
toppen av hylsen.

0 Utfar en visuell kontroll og sikre
at monteringen er korrekt.

Suomi

0 Katkaiset QUADRA DN 4 letku
halutun pituiseksi kapillaarileikkurilla
WXA004.

@ Aseta letku ruuvipenkkiin
kayttamalla RXB007 (DN4)
sovitinta.

@ Tydnna metalliholkki letkun
paahan. Helpottaaksesi asennusta,
suosittelemme QUADRA liittimien
voitelua kylma-aineille soveltuvalla
oljylla.

0 Kierrda holkkia vastapaivaan
(kasin ensimmaiset kierteet).

0 Kiinnitd ~ vastapaivaan liitin
sopivalla kiintoavaimella kunnes
liitin on noin 1 mm paasta letkusta.

@ Aseta liitin ruuvipenkkiin.

Aseta liitososa letkun paahan
helpottaaksesi liitososan liittamista
Voitele  komponentit ~ kylmaaine
oljylla.

0 Kierra nyt litososaa
myotapéivaan (kasin ensimmaiset
kierteet) holkin sisaan.

@ Kierra myBtapaivaan
kiintoavaimella liitintd kunnes se on
noin 0,5 mm liittimen paasta.

O Tarkista viels etta, ruuvi, holkki ja
litososa ovat oikeassa asennossa.
Asennus on nyt valmis.

PYCCKMI A3bIK

OOTpex(bTe HYXXHYIO  ATIMHY
kanunnapHoro wnaHra QUADRA
DN 4 ¢ nomowpbl Hauwero
crneunansHoro VHCTPYMEHTa
WXA004.

938)KMVIT9 wrnaHr B TUCKax
ncnonb3ys cneumaanblﬁ 3aXnum
RXB007 (DNA4).

@HaneHbTe MydTy Ha KoHel
LunaHra, kotopblii Bel cobupaerte.
YTobbl  onmepauusi  npoxoguna
nerue, coBeTyeMm cmasatb
KOMMOHEHTbI XONOANIIbHBIM
Macrnom.

(3] MpoBepHUTE OT pykM NpoTUB
4YacoBOW CTPENnKkW nepBble BUTKU
pe3bobl.

OBpau.LaPlTe MydTy  npoTuB
4acoBOW CTPEnkn C MNOMOLLbIO
NoAXOAALLEro raeyHoro Knwoya
noka [0 KOHUa LunaHra He
ocTaHeTcs 1 MM.

9 3axmuTe MydTy B TUCKaX.
BoTkHMTe BCTaBKy B TOT KOHeL|
LunaHra, KoTopeblii Bel cobupaere.
YTobbl  omepauusi  npoxoguna
nerye, coBeTyem cmasaTb
KOMMOHEHTBI XONOAUNbHbIM
Macrnom.

@I‘IposepHMTe OoT pyku no
Yacosoit cTpenke nepsble
BUTKM  pe3bbbl  BCTaBkM B
mydTe, npegBapuTenbHO
CMOHTUPOBAHHOW Ha LUMaHre.
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ADRA ACCESSORIES

HAND PLIERS FOR DN2 HOSES
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Coppia di serraggio raccomandata:

Dado chiave 14 7/16"-20 UNF per
attacco 1/4”SAE | 16 + 18 N-m. Non
eccedere 20 N'm

Dado chiave 22 5/8”-18 UNF per attacco
3/8” SAE | 30 + 32 N-m. Non eccedere
34 N-m.

Attenzione:

Unavoltainstallatoiltubosull'apparecchiatura,
non cercate di muoverlo o ruotarlo, in
quanto si corre il rischio di svitare il dado o
danneggiare il raccordo compromettendo la
tenuta. In caso si renda necessario modificare
l'orientamento del raccordo, svitate il dado,
posizionate correttamente l'insieme tubo e
raccordo, quindi avvitate nuovamente il dado.

Responsabilita:

1) Nella fase di progettazione dell'impianto &
necessario prevedere un sistema di sicurezza
che eviti, in caso di guasti, danni alle persone
ed alle cose.

2) Le specifiche e particolari condizioni di
utilizzo determinano anche i limiti del corretto
uso del tubo GOMAX. La societa non puo
quindi né dichiarare né assicurare che un
articolo sia adatto per un dato utilizzo: spetta
responsabilmente all'utente, che conosce le
specifiche d’impiego, predisporre tutti i piu
opportuni test al fine di scegliere (senza rischi
per sé, per il prodotto o per i terzi) l'articolo
adatto a soddisfare le proprie esigenze.

3) Prima di compiere una scelta tipologica
definitiva, si consiglia vivamente l'utente (nel
suo stesso interesse) a prendere coscienza
di quanto riportato in tutta la documentazione
tecnica Transfer Oil, cataloghi ed “appendici”
comprese.

Recommended torque value:

Torque wrench 14 7/16°-20 UNF for 1/4”
SAE connections | 16 + 18 N-m. Do not
exceed 20 N'-m

Torque wrench 22 5/8”-18 UNF for 3/8”
SAE connections | 30 + 32 N-m. Do not
exceed 34 N-m.

Attention:

Once the hose assembly connected to the
machine, do not move or rotate it, otherwise
you risk loosening the nut or damaging the
fitting by compromising its tightness.

In case you have to modify the orientation of
the coupling, unscrew the nut, position the
hose assembly, then tighten the nut again.

Responsibilities:

1) The design of any installation should make
provision for a safety system that will avoid
damage to persons and property in the event of
trouble or failure.

2) The specifications and particular conditions
of use also determine the limits for the correct
use of Gomax hose. Accordingly, the company
can neither declare nor guarantee that any item
will be suitable for a given applications: it is the
business of users to apply their knowledge of
the relevant details and carry out such tests as
may be needed to ensure the selection of the
item best suited for the particular requirements,
eliminating risks to themselves, to the product,
and to third parties.

3) Users are strongly advised in their own
interest, before making any final decision on
the item, to consult the full range of information
supplied in the Transfer Oil technical literature,
catalogues and appendixes.

Empfohlenes Anzugsmoment:

Drehmomentschliissel 14 7/16 “-20 UNF
fur 1/4” SAE Anschliisse | 16 + 18 Nm
fest. Uberschreiten Sie nicht 20 N-m

Drehmomentschlissel 22 5/8 “-18 UNF
fir 3/8” SAE Anschliisse | 30 + 32 N'm
fest. Uberschreiten Sie nicht 34 N-m.

Achtung:

Sobald der Schlauch an dem Gerat
angeschlossen wurde, ist es zu vermeiden
diesen zu bewegen oder zu drehen. Es
besteht die Gefahr, dass sich dabei die Mutter
wieder 16st, oder aber die Armatur beschadigt
wird. Sollten Sie die Schlauchleitung erneut
anschlieBen miissen, so Idsen Sie zunéchst
die Mutter und positionieren Schlauch und
Armatur neu aus.

Haftung:

1) Bei der Entwicklungsphase der Anlage
ist ein Sicherheitssystem vorzusehen, dass
bei Stérungen Personen-und Sachschaden
verhindert.

2) Die spezifischen und besonderen
Anwendungsbedingungen bestimmen
auch die Grenzen des korrekten

Einsatzes des Schlauches GOMAX. Die
Gesellschaft kann daher nicht erklaren
oder zusichern, dass ein Artikel fir einen
spezifischen  Anwendungszweck geeignet
ist: Allein der Kunde, der die spezifischen
Einsatzbedingungen kennt, hat die geeigneten
Tests auszufiihren, um dann (ohne Gefahren
fir sich selbst, fiir das Produkt und fir
Dritte) das fiir die Anforderungen am besten
entsprechende Produkt auszuwahlen.

3) Vor dem endgiiltigen Auswahlen eines
spezifischen Produktes empfehlen wir den
Inhalt der gesamten technischen Unterlagen
von Transfer Qil, einschlieBlich Kataloge und
Beiblatter, aufmerksam zu lesen.

Valeur de couple recommandée:

Clé dynamométrique 14 7/16 “-20 UNF
1/4” pour les connexions SAE | 16 + 18
N-m. Ne pas dépasser 20 N-m

Clé dynamométrique 22 5/8 “-18 UNF
3/8” pour les connexions SAE | 30 + 32
N-m. Ne pas dépasser 34 N-m.

Attention:

Une fois le flexible monté, on ne peut pas le
bouger ou tourner, autrement on risque de
dévisser I'écrou ou d'endommager I'embout
en compromettant I'étanchéité. Au cas ou
il faudrait modifier I'orientation de I'embout,
dévisser ['écrou, positioner correctement
I'ensemble capillaire et embout, puis resserrer
I'écrou.

Responsabilité:

1) Pendant la phase de développement de
linstallation if faut prévoir un systeme de
sécurité qui, au cas de panne, évite des dégats
aux personnes et aux biens.

2) Les spécifications techniques et les
conditions particulieres d'utilisation définissent
aussi les limites de l'utilisation correcte du
capillaire Gomax. La société ne peut donc ni
déclarer ni assurer qu'un produit soit indiqué
pour une application spécifique: c'est le role
de I'utilisateur, qui connait les particularités de
I'installation, de disposer tous les essais les
plus opportuns pour choisir sans risques pour
soi-méme, pour le produit ou bien pour des
tiers, le produit le plus approprié pour satisfaire
aux propres exigences.

3) Avant d’accomplir un choix typologique
définitive, on suggeére a l'utilisateur (dans son
propre intérét) de prendre note des informations
cités dans la documentation technique de
Transfer Oil, catalogues et appendices
comprises.

Valor de par recomendado:

Llave dinamométrica 14 7/16 “-20 UNF
para 1/4” conexiones SAE | 16 + 18 N-m.
No exceda de 20 N'm

Llave dinamométrica 22 5/8 “-18 UNF
para conexiones 3/8” SAE | 30 + 32 N-m.
No exceda de 34 N-m.

Atencion:

Una vez instalado el latiguillo en el equipo,
no trate de moverlo o girarlo, porque se corre
el riesgo de desenroscar la tuerca o danér el
racor, perjudicando la estanqueidad.

Si fuera necessario modifique la orientacion
del racor, desenrosque la tuerca, ponga en
la posicién correcta el conjunto manguera y
racor, luego enrosque de nuevo la tuerca.

Responsabilidad:

1)En la fase de realizacion del proyecto del
equipo es necesario prever un sistema de
seguridad que evite, en caso de averias, dafios
alas personas y a las cosas.

2)Las especificaciones y especiales
condiciones de empleo determinan

también los limites del uso correcto de la
manguera GOMAX. La sociedad no puede,
por tanto, ni declarar ni asegurar que un
articulo sea apto para un empleo dado: es
responsabilidad del usuario, que conoce las
especificaciones de empleo, predisponer todos
los tests mas oportunos a fin de escoger (sin
riesgos ni para si mismo, ni para el producto o
para terceros) el articulo adapto para satisfacer
sus propias exigencias.

3)Antes de elegir definitivamente un tipo, se
aconseja vivamente al usuario (en su propio
interés) a tomar conciencia de todo lo indicado
en toda la documentacién técnica Transfer Oil,
catalogos y “anexos” incluidos.

Valor de torque recomendado:

Chave de torque 14 7/16 “-20 UNF para
conexdes 1/4” SAE | 16 + 18 N - m. Nao
exceda20N - m

Chave de torque 22 5/8 “-18 UNF para
conexdes 3/8” SAE | 30 + 32 N - m. Nao
exceda 34 N - m.

Atencgéo:

Uma vez instalado no aparelho, ndo temtem
remover ou girar o tubo porque poderiam
desaparafusar a porca ou danificar a jungéo,
comprometendo a sua vedagdo. Caso
seja necessario modificar a direccdo da
jungéo, desaparafusar a porca, posicionar
correctamente o tubo e a juncéo e aparafusar
novamente a porca.

Responsabilidades:

1) Na fase de elaboragdo do projecto da
instalagdo, é necessario prever um sistema
de seguranga que evite, em caso de avarias,
danos as pessoas e aos objectos.

2) As especificagdes e as condigdes especiais
de uso determinam também os limites do uso
correcto do tubo GOMAX. Assim, a empresa
nao pode declarar nem garantir que um artigo
¢é apropriado para um determinado uso: é de
responsabilidade do utilizador, que conhece
as especificagdes de uso, executar todos os
testes necessarios para escolher (sem riscos
para si, para o produto ou para terceiros) o
artigo apropriado para satisfazer as suas
exigéncias.

3) Antes de realizar uma escolha definitiva
do tipo, recomenda-se que o utilizador (no
seu interesse) tome conhecimento do que
esta escrito em toda a documentagao técnica
Transfer Oil, incluidos catalogos e anexos.

Anbefalet drejningsmoment:

Momentnagle 14 7/16 “-20 UNF for 1/4”
SAE-tilslutninger | 16-18 N-m. Ma ikke
overstige 20 N'm

Momentnagle 22 5/8 “-18 UNF for 3/8”
SAE-tilslutninger | 30-32 N-m. Ma ikke
overstige 34 N-m.

Vigtigt:

Sa snart slangen er monteret pa anleegget,
ma den ikke tvinges eller roteres til en
anden position, da omlgberen ellers kan
risikere at blive lgsnet eller teethedsgraden
pa fittings kan blive kompromitteret..

Hvis retningen pa fittings @nskes eendret,
skal omlgberen Igsnes og slangen
anbringes i den gnskede position, hvorefter
omlgberen spzendes igen til det korrekte
moment.

Ansvar:

1) Ethvert system skal konstrueres séledes
at personer og ejendom ikke beskadiges |
tilfeelde af fejl.

2) Specifikationer og anvendelsestilfaeldet
bestemmer begreensningerne for korrekt
anvendelse af Gomax slangen. Derfor kan
selskabet ikke garantere at nogen part vil
veere anvendelig for en give applikation. Det
er brugerens ansvar, qua sit kendskab til
anvendelsen, at sikre og imedega risici for
produktet, sig selv eller tredje mand.
3)Brugere opfordres til i egen interesse at
sege alle oplysninger i den tekniske litteratur
der stilles til radighed af Transfer Oil, for der
treeffes beslutning om vare type.

Aanbevolen koppelwaarde

Momentsleutel 14 7/16 “-20 UNF voor
1/4” SAE aansluitingen | 16 + 18 N-m.
Niet meer dan 20 N'-m

Momentsleutel 22 5/8 “-18 UNF voor 3/8”
SAE aansluitingen | 30 + 32 N'm. Neem
niet meer dan 34 N-m.

Opgepast:

Als de slangassemblage op de Installatie
is gemonteerd en vastgeschroefd, deze
niet meer verdraaien of bewegen, daar
er kans bestaat op beschadiging van de
fitting of loskomen van de moer met kans
op lekkage.

Verantwoordelijkheid:

1) Het ontwerp van de installatie moet
een veiligheidssysteem  bevatten  dat
materiaalschade en letsel aan personen
verhindert in het geval van problemen of uitval
van de installatie.

2) De specificaties en gebruikaanwijzingen
bepalen tevens ook de limieten voor het
correct gebruik van Gomax slangen. De
firma kan bijgevolg geen declaratie en /
of waarborg geven met betrekking tot
het gebruik in een bepaalde toepassing.
Het is de verantwoordelijkheid van de
constructeur en /of gebruiker hun kennis
aan te wenden,aangevuld met testen, met
betrekking tot het correcte gebruik en keuze
van de slang, rekening houdend met de
werkomstandigheden, dit om schade en
letsel aan personen , het product en derden
te voorkomen.

3) Er wordt gebruikers stellig aanbevolen de
volledige informatie — zoals door Transfer
Qil ter beschikking gesteld in de catalogus,
handleidingen en bijvoegsels - te consulteren.

Rekommenderat momentvarde:

Momentnyckel 14 for 1/4” SAE-
anslutningar (7/16 “-20 UNF) | Moment
16 till 18 Nm. Overskrid inte 20 Nm.

Momentnyckel 22 for 3/8” SAE-
anslutningar (5/8 “-18 UNF) |
Moment 30 till 32 Nm. Overskrid inte
34 Nm.

Viktigt:

Né&r anslutningen &r monterad, flytta eller
rotera inte kopplingen eftersom det finns
en risk att muttern skruvar upp sig eller
att tatheten aventyras. Om du vill &ndra
riktning pa kopplingen maste muttern lossas,
riktningen justeras och muttern dras at igen.

Ansvar

1) Konstruktionen av varje system ska vara
sadan att det blir sékert for att undvika skada
pa person eller egendom i handelse av
problem eller fel.

2) Specifikationer och speciella
anlaggningsdata som rader bestdmmer
gréanserna  for  anvandning av Gomax-
slangarna. Darfér kan foretaget varken lova
eller garantera att produkten passar i en given
applikation: det ar anvéandarens ansvar att
skaffa kunskap och gora erforderliga tester
for att valja den produkt som passar béast for
sitt behov, eliminera risker for sig sjélv, for
produkter och for tredje part.

3)Anvandaren rekommenderas i sitt eget
intresse att, innan beslut tas om en viss
produkt, konsultera Transfer Oils tekniska
dokumentation, kataloger med tillagg.

Momentngkkel 14 7/16 “-20 UNF for 1/4”
SAE tilkoblinger | 16 + 18 N-m. Ma ikke
overstige 20 N-m.

Momentngkkel 22 5/8 “-18 UNF for 3/8”
SAE tilkoblinger | 30 + 32 N-m. Ma ikke
overstige 34 N-m.

Viktig:

Ikke flytt eller roter koblingen nar den er
skrudd fast p4 maskinen,

Da risikerer man at mutteren Igsner, eller at
klemring mister spennet.

Om retningen pa koblingen ma forandres,
lasne mutteren, sett i riktig posisjon og skru
tiligjen.

Ansvar:

1) Man skal i utformingen av en installasjon ta
nedvendige forholdsregler for & hindre skade
pa mennesker og eiendom om det skulle
forekomme problemer eller feil.

2) Spesifikasjonene og gitte betingelser for
bruk avgjer tilfellene for nar korrekt bruk av
Gomax-systemet kan oppnas. Derfor kan
selskapet hverken erkleere eller garantere
at Gomax-systemet er egnet for en gitt
installasjon. Det er brukerens ansvar gjennom
kunnskap og testing av det gitte tilfellet &
pase at komponentene som benyttes er de
som passer best til de gitte forutsetninger,
og derigjennom eliminere risiko for seg selv,
produktet og tredjepart.

3) Brukere av Gomax-systemet anmodes pa
det sterkeste om at det er i Deres interesse
a konsultere all informasjon gitt i Transfer
Oil's teknisk litteratur, kataloger og billag
for man tar en endelig avgjerelse pa valg av
komponenter.

Suositeltu vaantémomentti:

Momenttiavain 7/16”™-20 UNF, 1/4” SAE
liitoksille | 16 + 18 N-m. Al kirista yli
20 N'm

Momenttiavain 5/8”-18 UNF, 3/8” SAE
liitoksille | 30 + 32 N-m. Al kirista yli
34 N'm.

Huomio:

Kun putki on kiinnitetty laitteeseen, &la likuta
tai kierra sita, silld voit aiheuttaa liitoksen
16ystymisen ja vuotamisen.

Jos liittimen asentoa tarvitsee muuttaa, avaa
mutteri, kaanna liitin oikeaan asentoon, ja
uudelleen kirista mutteri.

Vastuukysymykset:

1) Asennuksen suunnittelussa on aina
huomioitava ettd se on mahdollisimman
turvallinen, niin ettd mahdollisen vahingon
sattuessa ei ihmisille tai omaisuudelle
aiheudu vaaraa.

2) Valmistaja ei voi taata ettd sen tuotteet
soveltuvat kaytettaviksi kaikissa kohteissa ja
olosuhteissa,

asennusta  suorittavan  velvollisuus  on
varmistua siita etta tuote sopii kaytettavaksi
kyseissa kohteessa.

3) Jos olet epavarma Transfer Oil -tuotteen
soveltuvuudesta  asennuskohteeseen tai
ymparéiviin olo-suhteisiin ota yhteys myyjaan.

3aTSHKKU
[ns coeguHeHuii 1/4 SAE 7/16 — 20 UNF
MCMONb30BaTh AMHAMOMETPUYECKUI

KntoY 14 MM ¢ cunoit 3atskkm 16-18 Nm,
He [10MycKaeTCs UCMONb30BaHWe Kioya ¢
cunon 20 Nm

[ns coeguHeHuin 3/8” SAE 5/8” — 18 UNF
MCMONb30BaTh AMHAMOMETPUYECKUI

KoY 22 MM ¢ cunon 3atshkku 30-32 N'm,
He [10MycKkaeTcs UCMONb30oBaHMe kioya ¢
cunon 34 Nmoverstige 34 N-m.

BHumanme:

Mocne ycTaHOBKM lunaHra Ha arperat
3anpeLieHo ero BpalleHue Wunu casur
B CTOPOHYy BO u3bexaHue HapylleHus
repMeTUYHOCTU CUCTEMbI. [INsi N3MeHeHNs
NOMNOXeHUs buTuHra Heobxoa1mo
OTKPYTUTb Trailky, M3MEHUTb MONOXeHUe
LunaHra, BHOBb 3aTsIHY Tb ranky, cobniogas
HEOoBX0OANMYIO CUITY 3aTSKKM.

OTBETCTBEHHOCTb!

1) PaspaGoTka nioGoil  YCTAHOBKM  [OMKHA
obecneunTs 6e30MacHoCTb cUcTEMbl,
4To  no3sOMMT  M3bexaTb  MOBPEXAEHUs
COBCTBEHHOCTI M HaHECEHUs Bpeaa 3A0POBbI0
nepcoHana B cyyae aBapuit un olwnBoK.

2) TexHuyeckue TpeBoBaHus M ycnosus
aKkennyarauum KOHKPETHOM YCTaHOBKM
TakKe AOMKHbI  OMPeAensTs npedensl o
KOppeKTHOMY CNONb30BAHMIO LINaHros
Gomax. COOTBETCTBEHHO KOMNaHUsi He MOXeT
rapaHTUpOBaTb, YTO 3TU KOMMOHEHTHI NOAXOAAT
ANs JaHHOM YCTaHOBKY: 3T0 BU3Hec nokynatene,
11 OHW OTBEYAIOT 3a COOTBETCTBUE KOMMOHEHTOB
TEXHUYECKUM  TpeBOBaHMAM U MpOBEfeHue
HEOBX0AMMBIX UCTIbITAHHI, KOTOPbIE NOATBEPAST,
4TO KOMMOHEHTbI COOTBETCTBYHT NPEAbABNEHHbIM
TpeBoBaHMAM, 3a YCTPAHEHUE PUCKOB ANS HUX
CaMuX, IPOAYKTOB U TPETbEN CTOPOHbI.

3) Mokynatensm Ans ux xe Gnara HacTosiTeNbHO
peKkoMeHayeTes nepea NPUHATUEM
OKOHYATENbHOO PELUEHUS MO MPUMEHUMOCTY
npoAyKTa NOMY4UTb MOMHYI0 WH(OPMALMID O
HEM 13 TEXHUYECKOW NUTEepaTypbl, KaTanoros
npunoxexui komnanuu Transfer Oil.

®

B HIRF14 7/167-20 UNF
SAE ##k
[ 16 + 18 N-m. FE#id20 N'm

1/4”

HBHIRF22 5/8”-18 UNF 3/8”
SAE #23k
| 30 + 32 N-m. FEi#d34 N'm
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@ Controllare sempre i punzoni
della pinza prima di pressare. | punzoni
sbagliati possono danneggiare i raccordi
e le boccole. Come sostituire i punzoni:
1) Aprire i punzoni tramite I'apposita leva
2) Aprire la testa di serraggio tramite la
leva di chiusura

3) Cambiare i punzoni in relazione alla
dimensione del tubo DN4 o DN6 che si
vuole serrare.

Please check every time the
crimping dies of the pliers before
crimping. The incorrect dimension of
the crimping dies might damage the
fitting and the ferrule. How to change the
crimping dies

1) Open the crimping dies and set the
pliers on the opening/standing position
using the special lever.

2) Lift the closing lever of the crimping
head.

3) Change the crimping dies according
to the size of the hose DN4 or DN6 you
are going to crimp.

[ : ) Bitte  kontrollieren ~ Sie  die
Pressbacken bevor jeder Verwendung.
Falschen Pressbacken beschadigen
moglicherweise die Armatur and die
Hilse. Wie die Pressbacken wechseln:
1) Die Pressbacken 6ffnen und die
Zange mittels des Handgriffs in Position
Auf / Ruhe bringen.

2) Der Riegel des Presskopfes offnen.
3)Die richtigen Pressbacken wahlen
(Schlauchnennweite DN4 oder DN6)
und die im Presskopf liegen.

® Attention! Contréler toutes les fois
les avant de sertir. Les dimensions non
correctes des mors de sertissage peu-
vent endommager les raccords et les
jupes. Comment changer les mors de
sertissage

1) Ouvrir les mors de sertissage et fixer
les pinces en position de repos/ouvertu-
re en appuyant sur le levier spécial.

2) Ouvrir la téte de sertissage.

3) Changez les mors de sertissage selon
la dimension du tuyau DN4 ou DN6 que
Vous allez sertir.

® Controle siempre los punzones
de la pinza antes que prensar. Los
punzones equivocados pueden dafiar
los racores y los casquillos.

Como sustituir los punzones:

1) abre los punzones con la palanca
apropiada

2) abre la cabeza de prensadura con la
palanca de cierre

3) Cambie el tipo de punzones segln
la manguera DN4 o DN6 que tiene que
prensar.

®Verificar sempre os pungdes da
pinga antes de prensar. Os pungoes
errados podem danificar as jungdes e os
casquilhos. Como substituir os pungdes:
1) Abrir os pungdes através da alavanca
especifica

2) Abrir a cabega de aperto através da
alavanca de fecho

3) Trocar os pungdes com relagdo a
dimenséao do tubo DN4 ou DN6 que se
deseja apertar.

& DVaer venlig altid at tiekke pres
bakkens storrelse fgr presning. En
forkert storrelse af pres bakken kan
odelaegge nippel eller hylse. Hvordan
man andre pres bakkens sterrelse.

1) Aben pres bakken og szt klemme tan-
gen i opening/standin position ved hjaelp
af special handtaget.

2) Aben preshovedets lukkehandtag.

3) Skift pres bakken til den rigtige stor-
relse, ved at falge anvisningerne af slan-
gesterrelserne fra slange DN4 eller DN6
afhaengig af, hvilken slange og sterrelse
du skal presse.

QD Controleer voor iedere
krimpwerkzaamheid de krimpblokken
van hetkrimpgereedschap. Beschadigde
en /of verkeerde krimpblokken kunnen
de huls en koppeling beschadigen.

1) Open de krimpblokken en zet de
krimptang in de open / ruststand met
behulp van de hendel.

2) Open de bovenste hendel van het
krimpgedeelte.

3) Plaats de gepaste krimpblokken
volgens afmeting van de slang (DN4 of
DNB).

@ Kontrollera fore varje anvéndning
att det sitter ratt insatser i krymptangen.
Fel insatser kan skada koppling och
hylsa. Att byta krympinsatser.

1) Oppna krympinsatserna och tangen
med dppningsspaken.

2) Lyft krymphuvudets stéangspak.

3) Satti korrekt krympinsatser, DN4 eller
DN6.

D sjekk at det er riktige bakker i
tangen for bruk. Feil bakker vil gdelegge
fitting og klemhylse. Hvordan man bytter
bakker

1) Apne tangen helt ved a trykke pa den
lille spaken.

2) Apne kjeven ved & lgse ut hendelen.
3) Bytt bakker til gnsket dimensjon DN4
eller DN6.

@ Tarkista aina ennen pihtien
kayttéa, ettd pihdin leuat ovat oikean
kokoiset. Vaaran kokoiset leuat voivat
rikkoa liittimen tai holkin. Pihdin leukojen
vaihto

1) Avaa leuatja aseta pihdit aukiasentoon
pihdeissa olevasta kahvasta

2) Nosta pihdissa olevaa kahvaa

3) Vaihda leuka oikeankokoiseksi letkun
koon mukaan, joko DN4 tai DN6.

MoxanyincTa, Kaxabln pas
npoBepsTe 06XKMMHbIE KnuLle Knewien
nepeg  obxumkow. HenpaBunbHoe
pacnonoxeHue 0BXUMHbBIX ry6ok
MOXeET NoBpeAnTb PUTUHT U My Ty. Kak
3aMeHNTb 0BXUMHbIe rybku:

1) OTkpoinTe 0GXWUMHble Ty6ku W
rnomMecTuTe LWWUMNLbl B YCTONYMBYIO
Mo3nLMIo, WCMOMb3ysl  creuuarnbHbli
pblyar.

2) MogHumuTe 3akpbiBalOLWMNA pblyar
06XMMHOW rONOBKU.

3) BameHute o06xuMHble Ty6kun B
COOTBETCTBMU C pa3aMepom wnaHra DN4
unu DN6, koTopblii Bbl cobupaetech
obxmmarb.
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Part n. - Cod.
Pack - Conf.

QUADRA

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DEI RACCORDI

ASSEMBLING INSTRUCTIONS

ANSCHLUSSANLEITUNGEN

INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE DES EMBOUTS
INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE DE LOS RAOCRES
INSTRUGOES PARAA MONTAGEM DAS JUNGOES

MONTAGEINSTRUKTIONER
MONTAGE INSTRUCTIES
MONTERINGSANVISNING

ASENNUSOHJE
MONTAGE VEJLEDNING

MHCTPYKLIA MO YCTAHOBKE APMATYPbI

MR258

GOMAX

abrand of TRANSFER OIL
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www.gomax.com - sales@gomax.com

low permeability

>

Part n. - Cod.
Pack - Conf.

Empty

W00005
1 pcs 1pcs

Complete

valve opener

VALVE OPENER - GASKETS - CAPS
1/4” gasket

Partn. -Cod. |WTD

50 pcs

Pack - Conf.

50 pes

3/8” gasket  1/4” cap  3/8” cay

high permeability

WRP504 |WRW912|WRW914

Part n. - Cod.
Pack - Conf.

RXB007

1 pcs

Test pressure 14,0 60,0 bar

QUADRA™ DN2 permeability rate 0,12 8,20 g/m2/year
QUADRA™ DN4 permeability rate 0,19 9,10 g/m2/year
QUADRA™ DN6 permeability rate 0,13 6,50 g/m2/year
Test pressure 13,3 60,0 bar

QUADRA™ DN2 permeability rate 0,11 7,63 g/m2/year
QUADRA™ DN4 permeability rate 0,17 8,46 g/m2/year
QUADRA™ DN6 permeability rate 0,11 6,05 g/m2/year
Test pressure 18,8 60,0 bar

QUADRA™ DN2 permeability rate 0,14 7,13 g/m2/year
QUADRA™ DN4 permeability rate 0,22 7,92 g/m2/year
QUADRA™ DN6 permeability rate 0,15 5,66 g/m2/year
Test pressure 7,1 60,0 bar

QUADRA™ DN2 permeability rate 0,06 8,45 g/m2/year
QUADRA™ DN4 permeability rate 0,10 9,37 g/m2/year
QUADRA™ DN6 permeability rate 0,07 6,69 g/m2/year
Test pressure 73,8 60,0 bar

QUADRA™ DN2 permeability rate 2,04 5,51 g/m2/year
QUADRA™ DN4 permeability rate 0,98 6,12 g/m2/year
QUADRA™ DN6 permeability rate 0,45 4,37 g/m2/year




DN2 FITTINGS

1/4 SAE STRAIGHT FEMALE FITTING

== 5 g,

50 pcs 50 pcs 10 pcs

1/4 STRAIGHT FEMALE FITTING + VALVE OPENER
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DNG6 FITTINGS

DN2 assembling
video instructions

http:/lyoutu.be/Juppqgpt3eCo

Italiano

O Tagliare il tubo capillare QUA-
DRA DN2 nella misura prestabilita
facendo uso dell'apposita taglierina
cod. WXAQ04.

6 Introdurre il dado sul tubo, ove
previsto, facendo in modo che, una
volta introdotto il dado, la parte filet-
tata sia rivolta verso I'estremita che
si sta raccordando, quindi inserire la
boccola sull'estremita del tubo che si
desidera raccordare.

0 Accertarsi che la boccola sia sta-
ta completamente introdotta posizio-
nandosi in battuta contro I'estremita
del tubo.

0 Introdurre l'inserto nell'estremita
del tubo che si desidera raccordare.

eAccertarsi che linserto sia stato
completamente introdotto  posizio-
nandosi in battuta contro I'estremita
del tubo. Facendo attenzione a non
muovere i componenti gia posizionati
far scorrere la boccola sul tubo verso
linserto andandola a posizionare in
battuta contro l'inserto stesso.

@ Pressare la boccola con I'apposita
pinza cod.RXA007, fino al raggiun-
gimento del fine corsa della pinza:
raggiunta la deformazione ottimale la
pinza si aprira automaticamente.

@ Pressare la boccola con 'apposita
pinza elettrica RXA010. Raggiunta
la deformazione ottimale la pressa si
fermera automaticamente.

e I montaggio & completo e il dado,
ove previsto, puo scorrere liberamen-
te sulla boccola: verificare il corretto
posizionamento dei componenti e
che la pressatura sia stata realizzata
sull'intera superficie della boccola.

ASSEMBLING INSTRUCTIONS DN2 FITTINGS - ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DEI RACCORDI DN2

English

@ Cut the QUADRA DN2 capillary
hose to the required length using our
cutter type WXA004.

(2] Slip the nut over the hose (depen-
ding on fitting type). Ensure that the
threaded side is pointing towards the
end of the hose that needs assem-
bling.

QWhen pushing the ferrule over
the hose end, ensure its correct po-
sitioning, in line with the hose end.

9 Push the insert into the hose end
you want to assemble.

6 Make sure that the insert is com-
pletely inserted in the hose by posi-
tioning it in line with the end of the
hose. Pay attention not to move the
components already fitted and slide
the ferrule over the hose towards the
insert positioning it in line with the in-
sert.

@Crimp the ferrule with our hand
pliers type RXA007, up to the limit
stop of the pliers: once the optimal
deformation has been achieved the
pliers will open automatically.

@ Crimp the ferrule with our electric
plier RXA010. Once the optimal
deformation has been achieved the
plier will stop automatically.

QThe assembling is finished and
the eventual nut can easily slide over
the ferrule: check the correct positio-
ning of the components and make
sure the entire surface of the ferrule
has been swaged.

Deutsch

“Den Schlauch  QUADRA DN2
mit der Spezialschere Bestell-Nr.
WXAO004 auf die gewlinschte Lange
zuschneiden.

QWenn notwendig, zuerst die
Uberwurfmutter und dann die
Presshiilse auf das anzuschliefende
Schlauchende schieben.

eDie Presshiilse biindig zum
Schlauchende positionieren.

0 Den Einsatz in das Schlauchen-
de einstecken.

6 Der Einsatz muss bundig mit
dem Schlauchende abschlieen.
Die Presshiilse zum Einsatz hin ver-
schieben, bis sie dort anliegt.

@Die Presshiilse mit der Spe-
zialzange  Bestell-Nr. ~ RXA007
quetschen, bis der Endanschlag der
Zange erreicht ist. Sobald die op-
timale Verformung der Presshiilse
erreicht ist, 6ffnet sich die Zange
selbsttatig. Priifen ob die Presshiilse
liber die gesamte Oberflache ge-
presst wurde.

@ Die Fasssung mit der Zange
RXA010 verpressen.Die Pressung
der Zange stoppt automatisch sobald
die optimale Verformung erreicht ist.

@ Eventuell, die Uberwurfmutter
nach vorne schieben. Die Montage
ist nun abgeschlossen.

Frangais

cCoupez le capillaire QUADRA
DN2 a la longueur désirée avec la
découpeuse réf. WXA004 prévue a
cet effet.

6 Si nécessaire, introduisez I'écrou
sur le tuyau de fagon a ce que la
partie filetée soit orientée vers l'ex-
trémité que I'on est en train de rac-
corder, puis introduisez la douille sur
I'extrémité du tuyau que I'on souhaite
raccorder.

QVériﬁez si la douille a été com-
plétement introduite, elle doit étre en
contact avec I'extrémité du tuyau.

OIntroduisez lembout dans l'ex-
trémité du tuyau.

9 S’assurer que I'embout soit
inséré jusqu'au bout. Ne pas bouger
les pieces déja montées et faire glis-
ser la douille vers 'embout en butée
sur I'extrémité du capillaire.

@ Sertissez la douille avec la pince
réf. RXA0O07 jusqu'a la fin de course
de la pince: la pince s'ouvre automati-
quement une fois que la déformation
optimale aura été atteinte.

@ Sertir la douille avec nos pinces
électriques RXA010. Quand la défor-
mation optimale est obtenue, les pin-
ces s'arréteront automatiquement.

e L'assemblage est terminé et
I'écrou éventuel peut glisser sur la
douille: vérifier que les composants
soient positionnés correctement et
que le sertissage ait été réalisé sur la
surface entiere de la douille.

Espaniol

o Cortar el tubo capilar QUADRA
DN2 para obtener la medida esta-
blecida usando el cortador cod.
WXA004.

9 Insertar la tuerca, si prevista, en
el tubo de manera que, una vez in-
troducida, su parte roscada esté
dirigida hacia el extremo que se
estd empalmando; luego coloque el
casquillo en la extremidad del tubo.

0 Asegurarse de que el casquillo
esté completamente inserido y en
contacto con la extremidad del tubo.

@ Insertar el racor en la extremidad
(que se desea empalmar) del tubo.

9 Asegurarse de que el racor sea
completamente insertado y adhe-
rente a la extremidad del tubo. Sin
mover los componentes ya posicio-
nados hacer deslizar el casquillo
a lo largo del tubo hacia el racor y
ponerlo de manera que coincida con
el racor mismo.

@ Prensar el casquillo con la pinza
cod. RXA007 hasta el limite de la
pinza: una vez obtenida la deforma-
cion optimal la pinza se abrira auto-
maticamente.

@ Prensar el casquillo con la tena-
za eléctrica cod. RXA010. Una vez
obtenida la deformacion optimal la
tenaza se abrira automaticamente.

0 El montaje estd completo y la
tuerca, si prevista, puede deslizar
libremente sobre el casquillo: com-
probar que los componentes estén
correctamente posicionados y que
toda la superficie del casquillo haya
sido prensada.

Portugués

O Cortar o tubo capilar QUADRA
DN2 na medida preestabelecida,
utilizando o alicate especifico cdd.
WXA004.

Q Introduzir a porca no tubo, se
previsto, fazendo com que, uma
vez introduzida a porca, a parte
com a rosca permanecga virada
em direcgdo a extremidade que
se esta juntando e, assim, inserir o
casquilho na extremidade do tubo
que se deseja juntar.

0 Verificar se o casquilho foi in-
troduzido completamente, posicio-
nando-o contra a extremidade do
tubo.

0 Introduzir o inserto na extremi-
dade do tubo que se deseja juntar.

9 Verificar se o inserto foi intro-
duzido completamente, posicio-
nando-o contra a extremidade do
tubo. Prestar atengdo para nao
mover os componentes ja posicio-
nados, fazendo deslizar o casquil-
ho no tubo em direcgédo ao inserto,
posicionando-o contra este.

Prensar o casquilho com a
pinga especifica cdd. RXA007, até
ao limite de parada da pinga: apos
obter a deformagao desejada, a
pinga abrir-se-a automaticamente.

@ Prensar o casquilho com

a pinga elétrica RXAO010.
Ap6s obter a deformagéo
desejada, a pinga abrir-se-a
automaticamente.

e A montagem esta completa e
a porca, se prevista, pode deslizar
livremente no casquilho: verificar
o posicionamento correcto dos
componentes e se a prensagem foi
efectuada em toda a superficie do
casquilho.

Dansk

o Skeer QUADRA DN 2 Kapillar
slangen af | den gnskede langde,
ved at bruge vores skeere veerktgj,
type WXA004.

9 Placer omlgberen ind over slan-
gen (afheengig af fittings type). Veer
opmeerksom pa, at omlgberen ven-
der saledes, at gevindet vender ud
mod enden af slangen.

9 Nar man skubber hylsen ind
over slange enden, skal man pla-
cere den | den korrekte position sa
den flugter med slange enden.

QSkub niplen ind | den ende af
slangen, som du gnsker at samle.

9 Veer opmaerksom pa, at niplen
er trykket helt i bund, saledes at
den stgder ind mod slange enden.
Veer forsigtig med ikke at skubbe
til niplen, der allerede er monteret,
nar man traekker hylsen frem til ni-
plen.

@ Pres hylsen med vores hand
tang type RXA007, til hand tangens
stop: Nar hylsen er presset opti-
malt, vil tangen abne automatisk.

@ Krymp rerringen med vores el-
krympetang RXA010. Nar den opti-
male deformation er opnaet, stopper
tangen automatisk

(7] Presningen er nu feerdig og
omlgberen kan nemt treekkes hen
over hylsen. Tjek den korrekte po-
sition af niplen og kontroler at den
samlede overflade pa hylsen er
blevet presset.

Nederlands

© Snijd de QUADRA DN 2 slang op
gewenste lengte met behulp van het
snijgereedschap WXA004.

@ schuif de moer over de slang (dit
is afhankelijk van het type koppeling).
Controleer dat het gedeelte met bin-
nendraad van de moer in de richting
staat van het slanguiteinde dat men
wil monteren. Schuif de huls over het
slanguiteinde dat men wil monteren.

9 Wanneer de huls over het slang
wordt geduwd, de juiste positie
controleren,deze dient in lijn te zijn
met het slanguiteinde.

9 Duw de koppeling in het slanguitein-
de dat geassembleerd moet worden.

eEr zich van vergewissen dat
de koppeling volledig in de slang
geduwd is, de positie moet in lijn
zijn met het uiteinde van de slang.
Beweeg de reeds gemonteerd com-
ponten niet meer, schuif daarna de
huls voorwaarts zodat deze in lijn
komt met de inkepingsring van de
koppeling.

@ Krimp de huls met behulp van de
handkrimptang RXA007 totdat het
eindpunt volledig bereikt is, wanneer
de optimale krimp bereikt is opent de
tang zich automatisch.

@ Pers de krimphuls samen met de
elektrische perstang RXA010. Wan-
neer de juiste druk bereikt is, stopt de
tang automatisch en keert terug in de
begin positie

ODe slangassemblage is nu ten
einde en de moer kan vrij over de
huls schuiven. Controleer of alle
componenten correct gemonteerd
zijn, en dat de volledig lengte van de
huls gekrimpt is.

svenska

Q«ipp QUADRA DN2-slangen
till 6nskad langd med slangkapen
WX004.

9 Tra flansmuttern Gver slangen.
Se till att den blir vand at ratt hall s&
att gangorna &r mot den sida som ska
monteras.

OTré pa aluminiumhylsan pa den
slang@nde som ska monteras. Se till
att hylsan ar ordentligt patradd och
jams med slangéanden.

OSétt in  kopplingen i den
slang@nde som ska monteras.

O se il att kopplingen gar in
sa langt att den gar jams med
slanganden. Se till att de detaljer som
ar monterade inte flyttas och fér upp
hylsan &ver slangen tills det tar stopp
mot kopplingen.

@Pressa ihop  hylsan med
handpressverktyget RXA007, anda
tills optimal ihoptryckning har natts
och tdngen éppnar automatiskt.

@Pressa kopplingen med var
elektriska tang RXA010. Nar den
optimala formen har uppnatts
stannar tangen automatiskt.

0 Monteringen &r klar och muttern
ska enkelt kunna dras éver hylsan.
Kontrollera att alla komponenter ar
korrekt monterade och att hylsan ar
ihoppressad dver hela sin yta.

Norsk

O kutt QUADRA DN2 Slange il
onsket lengde. Kappet ma veere rett,
uten & skade slangen. Gomax kappe-
verktgy WXA004 Anbefales.

Q Sett mutteren pa slangen (avhen-
gig av fittingstype). Pass pa og fa
gjengepartiet pa mutteren mot mon-
teringsenden.

0 Sett klemhylsen pa slangen, den-
ne passer kun en vei og skal dyttes
pa til det stopper (helt inn).

0 Sett s valgt fittings inn i slangen,
dytt til den er helt inne.

6 Kontroller at fittingsen er skjovet
helt pa plass. VIKTIG : Veer na noye
med & ikke skyve fittingsen ut av
slangen mens klemhylsen trekkes
forsiktig utover til den stopper i fit-
tingsen.

@ Bruk s& krympetang til & klemme
klemhylsen. Tangen har selvutigser
som automatisk slipper opp nar riktig
moment er oppnadd. Gomax krym-
petang RXA007 SKAL brukes.

@Press sammen hylsen med var
elektriske pressmaskin RXA010. Nar
hylsen har oppnadd optimalt sam-
menpress, Vil RXA010 pressmaski-
nen stoppe automatisk.

ﬂ Monteringen er na ferdig. Sjekk at
klemringen er klemt i hele dens leng-
de. Er det fitting med lgs mutter kan
denne na skli over klemringen.

suomi

O Katkaise QUADRA DN2 letku
halutun pituiseksi WXA004 kapillaa-
rileikkurilla.

QPujota mutteri letkun paahan,
varmista ettd kierreosa on liitoksen
suuntaan.

e Tyénna metalliholkki tiiviisti letkun
paahan ja varmista etta holkki tulee
oikeinpain.

OTy'dnné litososa kunnolla letkun
sisaan.

QVarmista viela ettd liitososa
on painettu tiukasti letkun sisaan,
pohjaan asti. Varmista ettd mutteri
ja litososa ovat paikoillaan ja veda
holkki letkun paahan niin etté holkin
paa on kiinni litososassa.

@ Purista holkkia (koko holkin pituu-
delta) RXA007 puristuspihdeilld kun-
nes pihdit lukkiutuu. Avaa ja irroita
pihdit.

@Aseta holkki ja kapillaariputki
RXAO010 puristimeen. Laite pysahtyy
automaattisesti kun se on puristanut
riittavasti holkin putkeen.

0 Asennus on valmis ja voit vetaa
mutterin holkin yli liittimen paalle.
Tarkista etta litososa, holkki ja mut-
teri ovat oikeassa asennossa ja ettéd
holkki on tiiviisti putken ymparilla.

PYCCKUI A3bIK

OOTpemwe HYXHYIO  AJIMHY
KanunnspHoro  wnaHra  QUA-
DRA DN2 c nomoliblo Hallero
cneumanbHoro MNHCTPYMEHTa
WXA004.

@HaneHbTe MydpTy Ha KoHel

wnaHra (B 3aBMCUMOCTU  OT
™Mna  dwuTuHra).  YbeawTecsb,
yto pes3bboBas yacTb ramku

HanpaBneHa Ha KOHeLl LraHra,
rae npoucxoamT cbopka.

QI'IpOTanKMBaﬂ MydTy  Ha
KOHel| lrnaHra, ybegutecb B ee
npaBuibHOM pacnonoxeHun
OTHOCWTESbHO KOHLa LWnaHra.

O Borinre BCTaBKY KoHeL,
Lwinatra, KoTopbii Bbi coGMpaeTe

OVGEAMTer, 4yTo  BCTaBka
NOMHOCTbI0 BCTaBfIEHA B LUMAHT,
NO3NLMOHUPYS ee MO KOHUY
wnaHra. byaste BHUMATENbHbLI 1
HEe COBUrasi yxe ycTaHOBMeHHble
KOMMOHEHTbI MPOABUHLTE MYTY
Nno HamnpaeneHuo K BCTaBKe,
NO3MLIMOHMPYS €€ B COOTBETCTBUM
CO BCTaBKOMW.

@ coxmure MydTy  Hawummu
pyyHbiMu  knewamun  RXAQ007
[0 ynopa B OrpaHuyuTenb: Mo
[OCTUXEHUN onTUMarnbHow
fedopmauny Knewm OTKpoTCA
aBTOMaTUYECKN.

@O6>meal7lre HaKOHEYHWK
Hawummn  knewamn RXA010 ¢
anekTpuyeckum npusogom. Knewu
aBTOMaTUYECKN 0CTaHOBSATCS
npu  OOCTUXEHWW  ONTUMAnbHOro
obxuma.

@ C6opka 3akoHueHa. [aifka
[IOMKHA Nerko CKoMb3uTb MOBEpX
My(Tbl: NPOBepLTE NPaBUMNbHOCTb
pacnonoxexus KOMMOHEHTOB
n ybegutecb B LENbHOCTH
NOBEPXHOCTUN 06XKaToN MydThI.
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DN4 assembling
video instructions

http:/lyoutu.be/zymB6CZIL48
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DN6 assembling

video instructions

http:/lyoutu.be/2LJQ2ZCon3U

Italiano

(1] Tagliare il tubo  capillare
QUADRA DN 4 / DN 6 nella misura
prestabilita facendo uso dell’apposita
taglierina cod. WXA004.

QSull’estremité del tubo che si
desidera raccordare inserire la
boccola (per sua costruzione pud
essere inserita da un solo lato).

9 Introdurre completamente
linserto unitamente al dado (ove
previsto) nel tubo, sull'estremita del
tubo che si desidera raccordare.

0 Facendo attenzione a non
muovere i componenti gia posizionati
far scorrere la boccola sul tubo verso
l'inserto andandola a posizionare in
battuta contro I'inserto stesso.

@ Pressare la  boccola con
I'apposita pinza elettrica RXA010.
Raggiunta la deformazione ottimale
la pinza si fermera automaticamente.

@ Pressare la  boccola con
I'apposita pinza cod. RXA005: aprire
i punzoni della pinza portandola
in posizione di riposo/apertura
premendo I'apposita leva, e collocare
correttamente la boccola all'interno
dei punzoni. Cominciare a pressare.
La deformazione ottimale viene
raggiunta quando la pinza scatta e il
manico mobile agisce a vuoto.

0 Riportare la pinza in posizione di
riposo/apertura e sfilare il tubo.

0 I montaggio & completo:
verificare il corretto posizionamento
dei componenti e che la pressatura
sia stata realizzata sull'intera
superficie della boccola.

English

@ cut QUADRA DN4 / DN6
capillary hose to the required length
using our cutter for capillary hoses
type WXA004.

@ Slip the ferrule over the hose
end you want to assemble (due to its
design it can only be mounted in one
way).

© Assemble the insert together with
the nut onto the hose end.

0 Pay attention not to move the
components already fitted and slide
the ferrule over the hose towards the
insert, positioning it in line with the
insert.

@ Crimp the ferrule with our electic
plier RXA010. Once the optimal
deformation has been achieved the
plier will stop automatically.

@ Crimp the ferrule using our pliers
type cod. RXA005: open the punches
and set the pliers on the opening/
standing position using the special
lever, then put the ferrule properly
between the pinches. Start crimping
the ferrule. The optimal deformation
is achieved when the pliers release
and the lever idles.

0 Bring back the pliers in standing
position and take out the hose.

0 The assembling is finished.
Check the correct positioning of
the components and make sure the
entire surface of the ferrule has been
swaged.

ASSEMBLING INSTRUCTIONS DN4 AND DN6 FITTINGS

Deutsch

@ Den Schlauch QUADRA DN4 /
DN6 mit der Zange WXA004 auf die
gewlinschte Lange zuschneiden.

9 Die  Presshiilse auf das
anzuschlieBende Schlauchende
schieben (ist von seiner Konstruktion
nur in einer Richtung mdglich).

__0 Den Einsatz ~ und die
Uberwurfmutter in das Schlauchende
einstecken.

oBeachten Sie
verschiedenen Komponenten
sich nicht verschieben, dann
die Presshilse zum Einsatz hin
verschieben bis sie dort anliegt.

dass  die

@Die Fasssung mit der Zange
RXA010 verpressen.Die Pressung
der Zange stoppt automatisch sobald
die optimale Verformung erreicht ist.

@nDie Presshilse mit der
Spezialzange Bestell — Nr. RXA005
verpressen: mit dem Spezialhebel
die Zange 6ffnen bis die Position Auf/
Ruhe erreicht ist und die Presshiilse
richtig in der Zange positionieren.
Die Hilse verpressen. Die richtige
Verpressung ist erreicht wenn die
Zange rastet und der Handgriff
auslost.

G Die Zange wieder in der Position
Auf/Ruhe bringen und den Schlauch
aus der Zange ziehen.

o Die Montage ist jetzt
abgeschlossen. Prifen Sie
die richtige Positionierung der
Komponenten.  Die  Presshiilse
soll Uber die gesamte Oberflache
verpresst sein.

Francgais

QCouper le capillaire  QUADRA
DN4 / DN6 selon la longueur
demandée en utilisant notre
coupeuse ref. WXA004.

Q Introduisez la douille (qui par sa
construction particuliére ne peut étre
introduite que d'un seul c6té) sur
I'extrémité du tuyau que I'on souhaite
raccorder.

9 Insérer complétement I'embout
avec [|'écrou dans [lextrémité du
capillaire que I'on veut raccorder.

0 Ne pas bouger les piéces déja
montées et faire glisser la douille
vers 'embout en butée sur 'embout
méme.

@ Sertir la douille avec nos pinces
électriques  RXA010. Quand la
déformation optimale est obtenue, les
pinces s'arréteront automatiquement.

@ Sertir la douille par nos pinces
ref. RXA005: ouvrir les poingons et
porter les pinces en position de repos/
ouverture en appuyant sur le levier
spécial; positionner correctement
la douille a T'intérieur des poingons.
Commencer a sertir. La déformation
optimale est indiquée par le déclic de
la pince et le mouvement a vide de la
poignée.

@ Reporter les pinces en position
de repos/ouverture et enlever le
capillaire.

e Lassemblage  est  terminé.
Vérifier que les composants soient
positionnés correctement et que
le sertissage ait été réalisé sur la
surface entiére de la douille.

Espanol

oCortar el tubo capilar Quadra
DN4/DN6 para obtener la medida
establecida usando el cortador cod.
WXA004.

ansertar el casquillo sobre la
extremidad del tubo que se desea
empalmar (esté proyectado para que
se enserta s6lo por un lado).

Olnsertar completamente el racor
junto a la tuerca (si prevista) en la
extremidad del tubo.

Osm mover los componentes
ya posicionados, hacer deslizar el
casquillo a lo largo del tubo hacia
el racor, colocandolo contra el racor
mismo.

@ Prensar el casquillo con la tenaza
eléctrica céd. RXA010. Una vez
obtenida la deformacion optimal la
tenaza se abrira automaticamente.

@Prensar el casquillo con la pinza
cod. RX005: abrir los punzones
hasta la posicién de reposo/apertura
usando la palanca especifica y
colocar correctamente el casquillo
entre los punzones. Empezar
a prensar. Quando la pinza se
desengancha y la empufiadura
mévil marcha en vacio significa
que la deformacion optimal ha sido
alcanzada.

GPoner la pinza en posicion de
reposo/apertura y extraer el tubo.

eEI montaje estd completo:
comprobar que los componentes
estén correctamente posicionados
y que toda la superficie del casquillo
haya sido prensada.

Portugués

@cortar o tubo capilar
QUADRA DN 4 / DN 6 na medida
preestabelecida, utilizando o
alicate especifico cod. WXA004.

Q Na extremidade do tubo que se
deseja juntar, inserir o casquilho
(em razéo da sua forma, pode ser
inserido somente por um lado).

elntroduzir completamente o
inserto juntamente com a porca (se
prevista) no tubo, na extremidade
do tubo que se deseja juntar.

0 Prestar atengao para ndo mover
os componentes ja posicionados,
fazendo deslizar o casquilho
no tubo em direc¢do ao inserto,
posicionando-o contra este.

@ Prensar o casquilho com a
pincaelétrica RXA010.Apos obter
a deformacéo desejada, a pinga
abrir-se-a automaticamente.

@ Prensar o casquilho com
a prensa especifica  cod.
RXAO005: abrir os pungdes da
pinga deixando-a na posi¢cdo de
repouso/abertura,  pressionando
a alavanca especifica, e colocar
correctamente o casquilho dentro
dos puncdes. Comegar a prensar.
A melhor deformagdo é obtida
quando a pinga desengata e o cabo
movel se movimenta livremente.

G Colocar a pinga na posicéo de
repouso/abertura e retirar o tubo.

0 A montagem estda completa:
verificar o] posicionamento
correcto dos componentes e se a
prensagem foi efectuada em toda a
superficie do casquilho.

Dansk

@ Sker QUADRA DN 4/ DN 6
Kapillar slange af | den gnskede
leengde, ved at bruge vores skaere
veerktgj, type WXA004.

@ Placer hylsen péa slangen (pga.
dennes design, kan den kun vende
pa én made).

9 Skub niplenind i slangen.

OVaer forsigtig med ikke at
skubbe til niplen, der allerede er
monteret, nar man traekker hylsen
frem til niplen.

@ Krymp rerringen med vores el-
krympetang RXA010. Nar den opti-
male deformation er opnaet, stopper
tangen automatisk

@ Fastger hylsen med vores hand
tang type RXAQ05, (veer venlig at
tiekke, at du bruger den korrekte
pres bakke). Aben pres bakken
og szt hand tangen pa "opening/
standing” position ved at bruge
dennes &bne funktion, og placer
hylsen ordentlig ind mellem pres
bakkerne. Begynd at klemme
hylsen. Nar den optimale presning
er opnaet, vil tangen lgsnes og det
mekaniske stop gar i neutral.

0 Aben pres bakken og seet hand
tangen pa “opening/standing”
position ved at bruge dennes abne
funktion og tag slangen ud.

e Presningen er nu fuldfert. Tjek
den korrekte position af nippel og
hylse, kontroler at den samlede
overflade pa hylsen er blevet
presset.

Nederlands

(1 Snijd de QUADRA DN 4 / DN6
slang op gewenste lengte met behulp
van het snijgereedschap WXA004.

Q Schuif de huls over het
slanguiteinde dat men wil monteren.
Door het ontwerp kan deze slechts
op 1 manier correct gemonteerd
worden.

9 Monteer de koppeling met de
moer in het slanguiteinde.

oBeweeg de reeds gemonteerd
componten niet meer, schuif daarna
de huls voorwaarts zodat deze in lijn
komt met de inkepingsring van de
koppeling.

@Pers de krimphuls samen met
de elektrische perstang RXA010.
Wanneer de juiste druk bereikt is,
stopt de tang automatisch en keert
terug in de begin positie

@Krimp de huls met de
hydraulische krimptang RXA005:
open de krimpkop, plaats de juiste
krimpblokken en zet de krimptang
in de open/ ruststand d.m.v. de
hendel, plaats de huls tussen de
krimpblokken. Start het krimpen.
De optimal krimpmaat is bereikt
wanneer de grote hendel doorknikt
en het eindpunt bereikt is.

(6] Breng de krimptang weer in
open/ruststand en neem de slang uit
de krimptang.

eDe slangassemblage is nu
ten einde. Controleer of alle
componenten correct gemonteerd
zijn, en dat de volledig lengte van de
huls gekrimpt is.

svenska
oKIipp QUADRA  DN4-/DN6-
slangen till 6nskad l&ngd med
slangkapen WX004.

(2 JiE hylsan over slangen. Pa
grund av sin konstruktion kan den
bara sattas at ett hall.

QSétt in kopplingen tillsammans
med muttern i slangénden.

OVar forsiktig sa att delar som
monterats inte flyttar sig ur sitt Iage
och dra metallhylsan 6ver slangen
mot kopplingen sa& att hylsan
kommer i linje med kopplingen.

@Pressa kopplingen med var
elektriska tang RXA010. Nar den
optimala formen har uppnatts
stannar tangen automatiskt.

@ Krymp hylsan med krymptangen
RXAO005. Kontrollera noggrant att
ratt insatser sitter i tangen. Oppna
tdngen med Oppningsspaken och
lagg hylsan mellan krympinsatserna.
Borja att krympa hylsan. Korrekt
deformation &r uppnadd nér tangen
automatiskt 16ser ut.

GOppna tdngen och ta bort
slangen.

eNu ar  monteringen  fardig.
Kontrollera att allting sitter pa ratt
plats och att hylsan ar hopklamp
Over hela sin yta.

Norsk

O «utt QUADRA DN4 / DN6 Slange
til ensket lengde. Kappet ma veere
rett, uten & skade slangen. Gomax
kappeverktgy WXA004 Anbefales.

QSett klemhylsen pa slangen,
denne passer kun en vei og skal
dyttes pa til det stopper (helt inn).

9 Sett sa valgt fittings (med
eventuellt mutter) inn pa
slangeenden. Dytt til den er helt inne.

O VIKTIG : Var na noye med &
ikke skyve fitting av slangen mens
klemhylsen trekkes forsiktig utover til
den stopper i fittingsen.

@Press sammen hylsen med var
elektriske  pressmaskin  RXA010.
Nar hylsen har oppnadd optimalt
sammenpress, vil RXA010
pressmaskinen stoppe automatisk.

@ Klemringen skal na klemmes,
GOMAX RXA005 tang SKAL brukes.
(Veer sikker pa at det er riktige bakker
i tangen).

Apne tangen ved & trykke pa den lille
spaken. Plasser deretter klemringen
slik at hele er innenfor bakkene i
tangen. Start klemming, operasjonen
er ferdig nar tangen slipper over.

OKjor bakkene tilbake til sitt
utgangspunkt.

ﬂMonteringen er na ferdig. Sjekk
at klemringen er klemt i hele dens
lengde. Er det fitting med Igs mutter
kan denne na skli over klemringen.

suomi

O Katkaise QUADRA DN4 / DN6
letku halutun pituiseksi WXA004
kapillaarileikkurilla.

@ Pujota  metalliholkki  letkun
paahan (vain yksi asennussuunta
mahdollinen).

OAsenna litososa ja mutteri
yhdessa letkun p&ahan.

0 Tyénna  metalliholkki  letkun
paahan niin ettd se on tiiviisti kiinni
litososassa.

@ Aseta holkki ja kapillaariputki
RXA010 puristimeen. Laite pysahtyy
automaattisesti kun se on puristanut
riittavasti holkin putkeen.

@ purista  holkkia  (koko
holkin  pituudelta) RXA005 -
puristuspihdeill. (Varmista viela etta
kaytdssasi on sopivat pihdit), avaa
pihdin leuat, ja aseta pihdit kahvasta
auki-asentoon, aseta metalliholkki
huolellisesti pihdin leukojen
valiin. Purista holkkia (koko holkin
pituudelta), kunnes pihdin momentti
on lopussa ja pihdit aukeavat.

@ Nyt voit poistaa letkun.

0 Asennus on valmis. Tarkista
etta liitososa, holkki ja mutteri ovat
oikeassa asennossa ja etta holkki on
tiiviisti letkun ympairilla.

PYCCKMIA A3bIK

(1) OTpexbTe  HYXHY  ONUH

kanunnspHoro wnadra QUADR

DN4 / DN6 ¢ nomolbio Halwero

cneyuansHoro MHCTpyMeHTa
A004.

Q HapeHbTe My@Ty Ha TOT KoHey
LunaHra, kotopbln Bel cobupaete
(6bnaropapsi cBoeW KOHCTpyKLMW
MydTa MOXET MOHTUPOBATLCH
TOMBbKO B OAHOM HanpaeneHuu).

© Borkiute BCTaBKy BMeCTe C
raikoi B KOHeL LunaHra.

(4] ByabTe BHUMATEMbHbI U He
caBurante  yxe  cobpaHHble
anemeHTbl.  CaBuHbTE  raiiky
BAOMb LUMAHra no HanpaeleHno
K BCTaBKe W MO3ULMOHUPYIiTe ee
BPOBEHb CO BCTaBKOWA.

@ Ob6xumaiite HaKOHEeYHMK
T Knewamm RXA010
C  9NEeKTPUYECKUM MPUBOAOM.
Kneww aBTOMaTUYeCcku
OCTaHOBATCS MpU  JOCTUXKEHWUM
onTMMasbHOro o6xuma.

@ Ob6oxmute Mg((bTy ncrnonbays
Haww wmnubl RXA005 (aBaxAabl

yOOCTOBEpbLTECH, 41O Bbl
ucrnonb3ayete npaBusibHble
0bXMMHble  ry6ku).  OTkpounTe

06XMMHble TybkM U momecTuTe
LMNLbl B YCTOMYMBYIO MO3NLIMIO,
MCMonb3ys cneuuanbHbIA pblyar,
3aTeM MNpaBWUIIbHO pacnonoxuTe
MydTy  Mexay  OBXUMHbIMU
rybkamu. HaumHante obxumatb
M $T OntumaneHas

opMaLms ocTUraeTcs nocne
Toro KaK WMLl OTMYyLIEHbI, a
pblyar He HarpyxeH.

O npusepute LLNNLbI B
MCXOZHY0 MO3nLMIo M 0cBOGOANTE
LunaHr.

o Cbopka 3akoH4eHa. laiika Ao
MpuBeanTe WMNUbI B UCXOAHYIO
no3uLuo 1 0cBOBOANTE LLNAHT.
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