coracon

Elne internationale Marke von aqua-concept.

CORACON WT-EKO ist ein Langzeit-Frost-und Korrosionsschutz-konzentrat fUr den
Einsatz als WarmeTrdgerflssigkeit / KUhlsolekonzentrat fur die Gebdudetechnik,
KUhltechnik, sowie fur Erdwdrmeanlagen bzw. Wdrmepumpensysteme.

Die Frostschutzkomponente (Glykol) wird auf der Basis von nachwachsenden
Rohstoffen (Nachhaltigkeit) hergestellt . Die Korrosionsschutzwirkstoffe stammen aus
dem Bereich der Lebensmittelzusatzstoffe , so dass das Produkt aufgrund dieser
Komponenten auch als Wérmetrdgermedium im Trinkwasser- und im
Lebensmittelbereich eingesetzt werden kann.

CORACON WT-EKO ist nitrit-, nitrat-, phosphat-, borat-, und silikatfrei

Das Produkt weist signifikante Vorteile gegenUber WérmetrdgerflUssigkeiten auf, die auf
Rohdélbasis (z Bsp. das Monoethylenglykol oder Monopropylenglykol) hergestellt

werden:

«  Zu 100% aus Pflanzen hergestellt

«  Vollkommen biologische Abbaubarkeit

«  thermisch stabiler
«  Deutliche léngere Haltbarkeit

KENNWERTE
Spezifisches Gewicht bei 20°C:
Aussehen:
pH-Wert (1:1 mit neutr. Wasser):
Siedepunkt Konzentrat: > 214°C
Stockpunkt Konzentrat: ¢ -15°C
Flammpunkt ¢C):
Brechungsindex:

Viskositdt bei 20°C :

Wassergehalt:

1,055 - 1,060 g/ml DIN 51757
klare, nicht eingefdrbte FlUssigkeit

80 -85 ASIM-D 1287
ASTM-D 1120
»y 100°C ASTM-D 51758
1432 — 1435

52 mm2/s

«05%
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Frostschutztabelle

CORACON WT-EKO
Frostschutz Wasser in Vol-% in Vol-%
-8°C 79 21
- 14 °C 66 34
-17°C 63 37
-27°C 53 47

Korrosions- und Abtragsraten in g/m?
(Prifmethode nach ASTM D 1384)

Kupfer: -05
Messing: -04
Stahl: -01
Grauguss: 0,0
Aluminium: -15
V2A: 01

Anwendungsrichtlinien

Vor dem Beflllen grindlich spulen, um Schmutzreste aus dem System
herauszubekommen. Erst danach mit CORACON WT-EKO befullen

Nach dem Befillen der Anlage darauf achten, dass sich keine Luftpolster mehr im
System befinden

Grundsdtzlich sollte der Wdrmetréigerkreislauf als geschlossenes System mit
Membran-Druckausgleichgefdl3en nach DIN 4807 ausgefihrt sein

Es sollten nur diffusionsarme Verbindungselemente oder Schlduche verwendet
werden, da Sauerstoffeintréige  grundsdtzlich  die  Korrosionsinhibitoren
verbrauchen

Zink im System sollte vermieden werden, da Glykole Zink angreifen

L6tverbindungen sollten mit Ag- oder mit Cu-Hartlot ausgefUhrt werden,
ansonsten muss das System grindlich gespUlt werden
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Werkstoffvertréiglichkeiten

Die im Anlagen- und Heizungsbau Ublicherweise verwendeten Materialien
werden nicht angegriffen.

Nicht bestdndig sind Polyurethan-Elastomere, Phenol-Formaldehydharze sowie
Weich-PVC

Okologie und Toxigologie

CORACON WT-EKO ist nicht toxisch und gut biologisch abbaubar.
Wassergefdhrdungsklasse 1, das heif3t, schwach wassergefdhrdend nach VwVwsS

Bei sachgemdfer Einleitung in adaptierte biologische Kldranlagen sind keine
Stérungen der Abbauaktivitdt des Belebtschlamms zu erwarten.

Versand, Lagerung, Entsorgung

Beim Umgang mit CORACON WT-EKO sind die mit dem Umgang von
Chemikalien Ublichen und notwendigen Schutzmal3nahmen zu beachten.
Weitere Informationen sind auf dem EU-Sicherheitsdatenblatt VO(EG) 19072006
Anhang Il aufgefUhrt.

CORACON WT-EKO ist gut lagerstabil, jedoch sollte eine direkte
Sonneneinstrahlung grundsdtzlich vermieden werden.,

Die Gebinde kénnen grundsdtzlich als Mehrwegverpackung eingesetzt werden.

Die Entsorgung sollte nach den jeweils gultigen Vorschriften erfolgen.

EU Sicherheitsdatenblatt

Alle CORACON Produkte werden nach der EU-Verordnung REACH (Registration,
Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals) hergestellt.




Technische Info
CORACON WT-EKO

spez. Warmekapazitat CORACON WT EKO

—30% WT_EKO / 70% Wasser

———140% WT_EKO / 60% Wasser
———350% WT_EKO / 50% Wasser

—50% WT_EKO / 40% Wasser




Technische Info
CORACON WT-EKO

Dichte CORACON WT-EKO




Technische Info
CORACON WT-EKO

dyn. Viskositat CORACON WT-EKO




Technische Info
CORACON WT-EKO

Frostschutz/Eisflockenpunkt
CORACON WT-EKO

flussig

Mindestfrostschutz / Eisflockenpunkt

Eisstockpunkt
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CORACON ist eine eingetragene Marke der Aqua Concept GmbH und entwickelt
und verkauft WérmetrdgerflUssigkeiten fir Warmwassersysteme sowie
KUhlIflUssigkeiten fUr die MotorenkUhlung.

CORACON ist aus den BEDIA Filtersystemen /Korrosionsschutzkonzentraten

hervorgegangen, die Aqua-Concept zum Ende des Jahres 2000 von der Firma
BEDIA Motorentechnik Gbernommen hat.

Aqua Concept

Ges. fur Wasserbehandlung mbH
Am Kirchenhdlzl 13

D-82166 Grdifelfing bei Mdnchen
Tel: +49 —(0) 89 / 89 93 69 -0

Fax: +49 — (0) 89 / 89 93 69 10 QUALITATS-

info@coracon.net MANAGEMENT
Wir sind zertifiziert

WWV\/.COfOCOﬂ.net _8_ RegelmiiBige freiwillige 7

Uberwachung nach 1ISO9001:2000




